月饼包装装潢印刷品技术检测规范
为统一2013年“3•15”质检活动中月饼包装装潢印刷品质量技术检测工作，特制定此规范。。

1　 适用范围

本规范适用于2013年“3•15”质检活动中的月饼包装装潢印刷品质量技术检测。

检测产品包括两类：一是承印物为纸/纸板的月饼包装装潢印刷品。二是用纸质包装装潢印刷品进行包装的成套月饼成品。
本规范包括检测依据、检测要求、判定原则及异议处理。

2　 检测依据

GB/T 7705-2008   平版装潢印刷品

GB/T 7706-2008   凸版装潢印刷品

GB/T 7707-2008   凹版装潢印刷品

HJ 2503-2011  环境标志产品技术要求 印刷 第一部分：平版印刷

GB 23350-2009   限制商品过度包装要求 食品和化妆品

3　 检测要求

3.1　 印刷质量检测项目
表1. 印刷质量检测项目
	序号
	检验项目
	参考依据

	
	
	

	1
	套印误差
	主要部位≤0.15mm
	GB/T
7705-2008
7706-2008

7707-2008

	
	
	次要部位≤0.25mm
	

	2
	实地印刷

同批同色色差
	L﹡>50.00，∆E*ab≤5.00
	

	
	
	L﹡≤50.00， ∆E*ab≤4.00
	

	3
	印面外观
	成品整洁、无划痕、残缺、无直径>2mm的脏污；直径<2mm的脏污不超过5点
	

	
	
	文字印刷基本清晰，不影响认读
	

	
	
	印面不存在明显条痕、重影
	

	
	
	图像清晰，层次清楚
	

	
	
	网点清晰均匀，无明显残缺和糊版
	

	4
	印面烫箔外观
	图文烫箔完整清晰、牢固、平实，无明显虚烫，糊版、脏版、残缺、划伤
	GB/T
7705-2008
7706-2008

7707-2008

	
	
	无直径>0.3mm的烫箔砂眼；

直径≤0.3mm的脏污不超过2个
	

	
	
	字迹烫箔清晰，无明显残缺
	

	
	
	图文烫箔表面光亮无明显差异
	

	5
	印面凹凸印外观
	图文凹凸轮廓清晰
	

	
	
	图文凹凸均匀，纸张纤维无断裂
	

	6
	印面覆膜外观
	覆膜粘接完整、牢固
	

	
	
	覆膜面干净、平整
	

	
	
	覆膜面无皱折。无直径>0.4mm的气泡；直径≤0.4mm的气泡不超过3个
	

	7
	印面上、压光外观
	涂层涂布均匀、无气泡、条痕、起皱
	

	
	
	上光膜面两侧光亮度基本一致，光泽好
	

	
	
	压光表面光亮度基本一致，有较高光泽
	


3.2　 绿色印刷质量检测项目

表2 绿色印刷质量检测项目

	序号
	检测项目
	标准依据
	检测方法

	1
	挥

发

性

有

机
化

合

物
	苯
	HJ 2503-2011
	YC/T 207-2006

	2
	
	乙醇
	
	

	3
	
	异丙醇
	
	

	4
	
	丙酮
	
	

	5
	
	丁酮
	
	

	6
	
	乙酸乙酯
	
	

	7
	
	乙酸异丙酯
	
	

	8
	
	正丁醇
	
	

	9
	
	丙二醇甲醚
	
	

	10
	
	乙酸正丙酯
	
	

	11
	
	4-甲基-2-戊酮
	
	

	12
	
	甲苯
	
	

	13
	
	乙酸正丁酯
	
	

	14
	
	乙苯
	
	

	15
	
	二甲苯
	
	

	16
	
	环己酮
	
	

	17
	可

迁

移

元

素
	锑
	HJ 2503-2011
	GB 6675-2003 附录C

	18
	
	砷
	
	

	19
	
	钡
	
	

	20
	
	铅
	
	

	21
	
	镉
	
	

	22
	
	铬
	
	

	23
	
	汞
	
	

	24
	
	硒
	
	


3.3　 包装层数检测方法

包装层数指完全包裹产品的包装的层数，不包括直接与食品接触的初始包装。所抽在售成套月饼成品，包装层数应为3层及以下。

4　 检测条件

4.1　 印刷质量检测条件
4.1.1 工作环境温度：23℃±5℃；相对湿度：50%-75%。
4.1.2 试样预处理：在4.1.1条件下，并在无紫外光照射环境中放置时间应≥8h。
4.1.3 观样光源应符合CY/T 3《色评价照明和观察条件》的规定。
4.1.4 检测设备应经国家质量监督检测专门机构检定，并在有效使用期内。
4.2　 绿色印刷质量检测条件与步骤

参照《中小学教科书绿色印刷质量检查规范（检测）》进行。

5　 质量判定原则
5.1　 印刷质量判定

经检验，受检样品印刷质量存在不合格项目时，该产品不合格；反之，判定其印刷质量合格。

5.2　 绿色印刷质量判定

经检验，本规范表2中所规定的检验项目含量均符合限值要求时，判定该产品合格。反之，判定该产品不合格。

5.3　 包装层数判定

经检验，受检样品包装层数大于3层的，产品包装层数不合格。

6　 异议处理

6.1　 核验

核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质或电子记录）、检验后缺陷特征样品、与不合格质量数据相关联的其它检验证据证明，并得到申请者认可的，维持原检验结论。
6.2　 复检

对印刷质量不合格项目复检时，采用原样进行检验。

对绿色印刷质量不合格项目复检时，采用备用样检验，备用样品取样区域应尽量和检测样品保持一致。
复检结果仍不合格时，维持原检验结果。复检结果合格时，以复检结果为准。

 2 

